E G )\ E E R S Excelencia en soluciones de separacion desde 1952

millMAX® Pumps

Bombas y kits de conversiones humedas para pulpas abrasivas



TECNOLOGIA KREBS millMAX®

La bomba millMAX® tiene un disefio patentado (nico desarrollado
exclusivamente para los trabajos de descarga de malinos y adaptado para
otras aplicaciones de pulpas muy abrasivas.

La misma parte himeda puede ser ofrecida como kit de conversién de una
bomba existente, sin la necesidad de cambiar o maodifica las fundaciones,
marco, o portarodamientos existentes.

Lo bomba millMAX® incluye un ajuste en linea patentado, el cual minimiza el
costo por tonelada bombeado comparado con las bombas metalicas y
revestidas convencionales por:

Incrementa la vida util Separacion mas consistente en ciclones

Mejora la operacion de sellado

)
Desgaste parejo en todas sus partes humedas a
M Bajo costo - reemplazo sin riegos de la parte hiumeda

Menos tiempos de parada
Bajo consumo de energia
Incremento del tonelaje pasante

NESENENEN

El corazon del diseno

El poco espacio en el
anillo de desgaste
previene la recirculacion
en el lado de succion.

El ajuste en linea de la succion patentado permite que el
espaciamiento inicial pueda ser mantenido a lo largo de la
vida datil de la bomba. Esto alarga la vida del impulsor y la
succion a practicamente a la misma, o igual que la carcaza,
para una mantencion al mismo tiempo.

Sistema de sello
de succién hibrido
millMAX®

Espacios anchos en las
venas expulsoras previenen
la maolienda de sélidos
gruesos.

La reduccién de la maolienda de sdlidos entre el impulsor y el
lado de succién reduce el consumo de energia y el desgaste. El
sistema de sello de succién hibrido millMAX® mantiene un
flujo y presion constante, sin incrementar la velocidad o el
peligro de sobrecargar el motor.

Espacios ajustados en el plato
trasero aseguran que el sistema de
sello del eje trabaje bien.

milIMAX® Soluciona este tipo de problemas millMAX® después de 1500 horas
de desgaste

Impulsor y
revestimiento del
lado de succién de
un competidor a
las 550 hrs




BOMBAS millMAX®

La bomba Krebs millMAX® trata la cause del desgaste y la pérdidas de eficiencia de
la bomba, mientras que las bombas de la competencia tratan los sintomas a través
de materiales o predicciones de tasas de desgaste desigual.

En la mayoria de las instalaciones millMAX®, el desgaste de todas sus partes ha
sido igual y en la mayoria, la vida atil generalmente a mejorado en un 50% a un
100%. Este incremento en las vida util se ha obtenido junto a una reduccién en el
consumo, generalmente en un rando de un 10% a un 50% o menor.

La reduccién en el consumo de energia puede ser tomado como un ahorro, o0 a
través de una capacidad adicional de bombeo, utilizando el mismo motor existente.

Con el sistema de sello hibrido millMAX®, el espaciamiento frontal es ajustado
mientras la bomba esta en operacion, y toma solo 5 minutos hacerlo. Este
espacio es ajustado normalmente de cinco a ocho veces a través de la vida util de
la parte humeda.

10x 8 Carbon

12x10 Carbon 20 x 20 Matrix Fosfato

CONVERSIONES LADO HUMEDO 14x12

El diserio de la bomba millMAX® puede ser aplicado a cualquier
bomba existente a través de un kit de conversion humedo, que
incluye un impulsor, carcaza, plato trasero, y sello.

El kit de conversion millMAX® es suministrado con un anillo
adaptador, sellos, y todo lo necesario para adaptar un gran gama de
marcos. Esto obtiene los mismos resultados que una bomba
completa, pero dentro del presupuesto de mantencion.

Cobre

10x 8 Oro

6 x4 Energia eléctrica




TECHNOLOGIA

Sello centrifugo de alto rendim

e Expulsor de gran didmetr
ESPECIFICACIONES un sello de alta capacidac

= Cero goteo durante la op
El diserio de las bombas millMAX® es propiedad de Kres e incluye lo siguiente:

CARCAZA - diseriada para una minima turbulencia y PARTES DE DESGASTE - diseriadas hidraulicamente para

desgaste parejo. Incluye (14x12 y tamarios menores]), un desgaste parejo. Hechas en also cromo a 680,720

anillo de desgaste integral, portador, y pernos de ajuste Brinell dureza.

para un ajuste en linea y la eliminacion de la

recirculacion en el lado de succion. MARCQOS - pedestal de hierro fundido de trabajo pesado
con ajuste exterior del cuerpo de rodamientos. Perforado

ANILLO DE DESGASTE - anillo de desgaste ajustable para el montaje de un motor sobrepuesto.

para permitir el cierre del espaciamiento entre el

imulsor y el lado de succion durante la operacién. Esto FLANGES - flanges de toma y descarga sueltos

reduce la recirculacién y baja la presion en el area de perforados para varios estandares de carierias.

succién, manteniendo el flujo y reduciendo el desgaste.
CUERPO DE RODAMIENTOS - gje de trabajo pesado y

IMPULSOR - disefiado para alta eficiencia en pulpa e rodamientos conicos inversos dan 200,000 hrs B-10 de
hidradlica. Con superficie maquinada para el ajuste del vida minimo. Rodamientos disefiados para evitar el
anillo de desgaste y expulsores altos. sobregrasamiento y el ingreso de pulpa.

PLATO TRASERQO - diseriado para un apretado ajuste en
la parte posterior (14x12 y tamarios menores), or
LADO SUCCION con anillo de desgaste integral (16x14
o tamarios mayores). Ajuste en todo el didmetro del
impulsor y su perfil para un ajuste perfecto durante la

operacion. |-|
Marco millMAX® ”

e Pedestal de hierro fundido de
trabajo pesado.

e Ajuste externo del cuerpo de I
rodamientos.

e Centros de rodamientos anchos.

e Eje y rodamientos de trabajo
pesado.

e Abrasadera doble.

Sin ajuste del impulsor una vez
que la bomba es instalada.
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iento Expulsores radiales altos

0 genera e Expulsan los solidos gruesos.

). * Previenen la molienda de sdlidos.
eracion. * Reducen las presion de la pulpa en

el ojo del impulsor.

Pernos de ajuste exteriores

e Cuatro pernos para un
ajuste en linea del anillo
de desgaste.

e Los pernos se ajustan
mientras la bomba esta
operando.

e Los pernos se ajustan dé
seis a ocho veces
durante la vida atil de la
bomba.

Anillo de desgaste ajustable

e El anillo de desgaste
compensa el
espaciamiento en e
impulsor.

e Se gjusta durante la
operacion de la bomba.

* Reduce la recirculacion
en la succion.

= Mantiene la eficiencia
hidraulica.

Espaciamiento grande

* Dramatica reduccion de la
molienda de sélidos.

e Incrementa la vida util.

* Reduce el consumo de energia.

Espaciamiento pequefio SELLO VACIO-PRESION
Reduce la presion en el sello
para ayudar al sello
centrifugo o reducir la
presion de agua de sello.

= Cero goteo mientras la bomba opera o
esta detenida.

* La prensa estopa A sella bajo vacio
cuando la bomba opera.

* La prensa estopa B sella bajo presion
estatica cuando la bomba se detiene.




Arriba
horizontal

Posiciones estandar de descarga millMAX®

Arriba 45
grados

Arriba vertical

Abajo 45
grados

*NOTA: CONSULTE EN FABRICA POR
OTRAS POSICIONES DE DESCARGA.

DIMENSIONES BOMBA mi
R

IIMAX®
c

MIMARPUMP | FRaME| A ! c D E F F1 G G1
MMDE0 232G | CMC | P86[30.94] 422 5 [16.63] 138 [5.43] [165.5 [6.57] 185 [7.23] | 254 [10.04] 0[] 150 [5.91] | 100 [4.33] |
MM100 4X3X12 | CMC | 869[34.22]| 535 [21.06] | 187 [7.36] | 233 [5.17] | 262 [10.31] 254 [10.00] 0 [0 187 [7.36] | 148 [5.B3] |
MM100 4x3x12 | CMD | 954[37.56]| 535 [21.06] | 187 [7.36] | 233 [6.17] | 262 [10.31][ 330 [13.00]] 0 [0 187 [7.36) | 148 [5.B3
MM100 4X¥12 | MMA | 946[37.24]| 535 [21.06] | 187 [7.36] | 233 [5.17] | 262 [10.31]| 330 [5.06] | & [0.20] | 187 [7.36] | 148 [5.83
MM150 6M4N16 | MMA | 1007[39.65] 651 [25.63] | 229 [9.0] | 282 [11.12]) 326 [12.83]| 230 [5.06] | 52 [2.05] | 219 [8.6Z] | 190 [7.48)
MM150 6%4X16 | MMB [1239[48.78] 651 [25.63] | 220 [9.0] |282 [11.13]) 326 [12.83]| 300 [1L.E1]] O [0] | 219 [B.6Z] | 190 [F.44]
MMZ0D BXEX20 | MMB | 1362[53.62] 848 [33.39] | 318 [12.52]| 371 [14.61] | 460 [18.11]| 300 [11.81]| 55 [3.50] | 208 [11.34]| 230 [3.06] |
MMZO0 BXEX20 | MMC | 1482(58.36] 848 [33.30] 318 [12.52] 371 [14.61] | 460 [16.11]|400 [15.75] 0 [0] [ZA& [11.34]| 230 [9.06]
MMZ00 BNEXZS | MMB [1367[53.82] 1045 [41,14] 419 [16.50]| 441 [17.37] | 480 [18.90]| 300 [11.81]] 158 [6.61] | 290 [11.42]| 277 [10.91]
MMZ00 BX6X24 | MMC |14B7]58.55] 1045 [41.14) 419 [16.50]| 441 [17.37]| 480 [18.00]| 400 [15.75]| 70 [2.76] |290 [11.42]| 277 [10.91]]
MM250 10X8%24 | MMB | 1369[53.90] 1063 [42,64] 419 [16.50] | 448 [17,64] | 480 [18.90] | 300 [11.51]] 156 [6.61] | 325 [12.60]| 290 [11.42]]
MM250 100824 | MMC [ 15%9[60.59] 1083 qz.!ﬂ! 419 [16.50] | 448 [17.64] | 480 [18.90] | 400 [15.75]| 70 [2.76] |325 [12.80]) 290 [11.42]
[MM300 12%10030] MMC | 15B5[62.40] 1308 [51.50] 462 [16.19]| 570 [22.44] | 610 [24.02) | 400 [15.75]| 195 [7.B3] |342 [13.45]| 348 [13.7]
IseE00 12%10%30) MMD | 1965[77.35] 1308 [58.50]| 462 [16.19]| 570 [22.44] | 610 [24.02] | 500 [15.69]] 97 [3.82] | 342 [13.46] | 348 [13.7]
|Hl-lasu 14X12X36) MMC | 1722(67.80] 1605 [63.19)| 629 [24.76]| 700 [27.56] | 674 [#5.53] | 400 [15.75]| 375 [14.76]| 402 [15.83] | #05 [15.94]
MM350 14X12%36) MMD | 2030{75.53] 1605 [63.19] 625 [24.76] | 700 [27.56] | 674 [26.53] | 500 [19.69] 273 10.75]| 402 [15.63] | 405 [15.94]
MM400 16X14%40] MMD | 2116[83.30] 1766 [69.51]] 666 [26.23]| 769 [30.25] | 893 [35.16]| 500 [19.69]| 321 [12.64]450 [17.72]| 610 [24]
ARREGLOS DE MOTORES

Lado a lado

Sobrepuesto directo

En linea directo
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356 [14.02]| 406 [15.98) | 42 [1.654] | 121 [4.75] | 12 [.472) % 8 [.315] | 46 [1.58] | 241 [%.49] 159k [3510] |
:_!_qa_l_i_u..uz | 408 [15.90) | 42 [1.654] | 121 [4.75] | 12 [472] ¥ 8 [315] | 4B [1.B8] | 241 [5.49] | 175 [6.85) | 284 [11_1B)| 15 [-75] | 2a7kg [63300] |
| 432 [17.01] 492 [19.37] 65 [2.56] | 164 [6.46] | 18 [.709] X 11 [.433] | 64 [2.50] 289 [11.38)| 213 [8.39) | 316 [12.44)| 22 [0.87] | 353kg [778i0]
| 375 [14.76]) 431 [16.97]| 65 [2.56] | 148 [5.53] | 18 [.708] X 11 [.433]| 40 [1.57] | 323 [12.72] 265 [10.43]| 278 [10.94] 22 [0.67] | 368k [8141]
375 [14.76] | 431 [16.97] | 65 [2.56] | 148 [5.83] | 18 [.709] X 11 [433] | 40 [1,57] |323 [12.72]| 265 [10.43] | 279 [10.98] | 22 [0.87) | $5akg [122315]
475 [18.70]) 548 [21.57) | 80 [3.15] | 217 [8.54] [ 22 [867] X 14 [.552] | 50 [1.97] [ 410 [16.14]] 335 [13,19]| 327 [12.57]] 29 [1.42] | Gaakg [150316]
475 [IH.TI}I-HB 21.5?! E-11] [3-.15] 217 [8.54] | 22 [.B&7] X 14 [,551] | 50 [1.97] [410 [16.14]) 335 [13.10] | 358 [14.09] | 39 [1.42] | 1035kg 22821
866 [26.22]] 766 [30.16] [100 [1.937]| 228 [8.98] |28 [1.102] X 16 [.630]| 75 [2.95] [555 [21.85]] 455 [17.91] 370 [14.57]] 35 [1.38 [1842%g [z178
475 [18.70]| 548 [21.57] | 80 [3.15] | 217 [8.54] | 22 [.867] X 14 [.551] | 50 [1.57) |410 [16.14)| 335 [13.19] [ 356 [14.08) | 29 [1,42] | 1452kg [32021b]
666 [26.23]| 766 [30.16] | 100 [3.937]| 238 [8.96] |78 [1.102] X 16 [,630] 75 [2.95] |555 [21,85] 455 [17.91]) [370 [14.57]| 35 [1.38] |1655kg [409615]
475 [18,70]] 548 [21,57] | B0 [3.15) | 247 [8,54] | 22 [B67] X 14 [.551] | 50 [1.97] | #10 15.14]| 335 [13.19] | 372 [14.65] 29 [1,42] |14B1kg [326510]
Bi&6 [1512] J&E [3-I:I.15] IIIIIELEII'] 238 [E.'JE-] 28 [1.102]1 I6 [,630])) 75 [2.%5] |555 [21.85]| 455 [17.91] | 384 [15.12] HE[I.EEM [4F50HE]
666 [26,22]| 766 [30.16] [ 160 [3.937]] 228 [8.98] |28 [1.102] X 16 [.630]] 75 [2.55] |555 [21.85]] 455 [17.91] 413 [16.26]] 35 [1.38] |2733ug (602310
863 [33.98] | 63 [37.91] | 150 [5.905] | 351 [13.82] 36 [1.417] X 20 [.787]| 75 [3.09] | 693 [27.20]| 553 [23.35] | 487 [19.17]| 41 [1.61] | 3463y [76471E]
666 [26.22] | 766 [30,16] [100 [3.937]| 226 [5.98] |28 [1.102] X 16 [.630]| 75 [1.95] |555 [21.65]| 455 [17.91] | 493 [19.41]| 35 [1.38] |#00-kg [BBZHIb]
63 [35,50] | G689 [37.91] (150 [5.906] | 351 [19.82])] 36 [1.417] ¥ 20 (.7a7)| 79 [1.09] |93 [27.28]| 553 [23.35] 586 [20.31]] 41 [1,61] [4778ky [105518]
[BE3 [33.98]] 963 [37.61] | 150 [5,0906] | 351 [13.82] 36 [1,417] X 20 [, 653 [27,20]) 553 [23.35] | 856 [21,85]| 41 [1,61] |5532kg [12328i6)]

Inverso sobrepuesto




RESUMEN ....

FLUJO (METROS CUBICOS / HORA)
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